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A two-part synthetic resin mix is processed by intermittently 
injecting the components with an adjustable pump and through valves 
with adjustable cross-section into a mixing chamber, and transferring 
the mixt. into an injection mould; during the process the pump capacity 
for each component and the cross-section of the valve are both changed 
in a controlled manner. The pressure and position of the valve 
cross-section are recorded continuously, the values are compared with 
set nominal figures, and the cross-section of the valve is regulated 
accordingly. The pressure concerned can be kept constant. 

ADVANTAGE - The complete unit of apparatus used can be fitted to 
any existing mixing head without difficulty. It is compact. Variations 
in the mixt and from (e.g.) wear in the apparatus can be composed. The 
appts. can handle varying shapes of moulding by adjustment. It can be 
adjusted to fine tolerances. 
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Patentanspriiche -r ■■ • ^ 

. „ , °u unterschiedlicher Stauchharte wiin 

koi„ponenten-Kunstha.^es. wobei inte.^Site£ KennlinTf K^r''^ Dusengeometrie (Abb. 1) ist im 
die beiden Komponenten mittels je einer steSa . ^'^^nnlinienfeld der praktisch nutzbare Bereich. Die 

Querschnitt m eine Mischkammer eingespritzt und S * -^'"^1"*^ Vermischung erreicht warden kann 
d>e gemischten Komponenten aus def Schk^m t^V^\ "'''^ ""^^ DAseneinsteZg nur dn 

vorgegebenen Sollwerten verglichen undentso^l ,« ''*'"v°rga"g Ober die gesamte ForSJ. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- /AKh 5f "k u""^. kompakte Einheit 

kennzeichnet. daB die Ventilquersch^tte emsp^e- it^J]'^''^^^''^ aus Servomotor. Vers?eUmimik^d 

chend emem Kennlinienfeld. welches den On^r ,c l^-^u ^^gerregler. die problemlos an ied^ 

schnittsverlaufderFormJndedarG?miscL7nle '^'A"'''°P'^".?''"^"^*'"^g'''=h'nontierbarist ^ 

spntztw.rd.reprasentiert.verstelltwerS zes^orsvsl^f ^^^t."^ Multipro- 

eescbreibnng 5Hr^^~^ 

^^Di^H.nd.ng betri. ein Ver.bren z.. MiscHen ^ i|~P2^^SJS^ 

rbeitrnStlnTe^^^^^^^^^^ f^ttsS^S'^^^^^^^^^^^ 

nenten mmels je einer steuerbaren ?Lpe und dSt S f Selbstverstandlich werdenTuch 

kam^T'-'""''^"^'^^''^'"Q"««<^hnittin e"^^^^ ausgeregelL Der AusiaS- 

kammer emgespntztunddiegemischtenKomDoS^^^ ^ ^ I''^'^'' "^""^ ""^ "och durch den dS 

aus der Mischkammer in eini Spritzfo™ SSeJ n'^' ''^^ '^"^^"bohrung begrenzt ""^ 

. ausgetragen D'e umfangreiche Peripherie, bestehend aus alphanu- 

Zum Erreichen einer ausreichenden MischaQte H.r "'^"J'^''«'" Tastatur, Bildschirm und zwei FIoddviS 

beiden miteinander reagierenden und ausfcdt' tTontr'""^^^^^^ 

Komponenten mussen die Driicke bzw. GeXSl nT.' ^"^'^ ^'"1 ^"verlassige Datensicherunf. 

keiten der beiden in die Mischkammer einTretenden ch^ „^^r^^ ^r*^'" durch den einfa- 

Komponenten in einem sehr konstant bleibenden Ver ^- ^^"'Pa'^ten Aufbau, groBe Eigensteifigkeh 

Vo .™ ^ H Andererseits muB der gesamte Sfllnl!?!^®"'^ Regeigenauigkeit aus. Die Lage der 

Volumendurchsatz hSufig wahrend de.: FinL^T; Dflsennadel kann auf 0.3 um geregelt werdpn cVTwoft 

ganpv.«.der,„e^en.LSjSQ„SrS: " '".^^^^^ 

R^' '^5'"«/°n«ante Druckeinstellung Qber eineS'^e r.nH ^ ''*A^*"^'"'^?"<'''*«M6g]ichkeitdieDasenwah- 
Beren Produkfonszeitraum zu. ^ ^"'^ rend des Druckaufbaus zu verschlieBen. Dandt kOnnen 

sitSen^te^jf Materialvisko- 55 dS. eTKot^''^" ^ 

ar^ungsdruckund ^^^^A'SSl^ 
. In den meisten Fallen wi«lder Druck erstdann korri . rT^^'L''^ ^'^^ ^''^'e^^te Entwerfen der MeSS^nJ^ 



BNSDOCID: <DE 3637896A1_L> 



OS 36 3 

3 

Zunachst wird mit kleiner Austragsleistung uber den 
AnguB gefahren. Im Bereich 2 wird der erste Teil der 
Form gefullt Hat dann die FlieBfront eine Querschnitts- 
erweiterung erreicht, wird die Austragsleistung gestei- 
gert und bei einer Querschnittsverengung wieder ent- 5 
sprechend reduziert Im letzten Bereich kann eine Art 
Nachdruckfunktion realisiert werden, d.h. kurz vor 
SchuBende kann mit sehr geringer Austragsleistung ei- 
ne nahezu 100%ige FQUung der Form erreicht werden, 
ohne diese jedoch zu flberfullen, Der Bediener gibt mit lo 
Hilfe der Cursortasten lediglich die Eckpunkte des Pro- 
fils ein. Diese werden dann vom Rechner automatisch 
verbunden. Da sowohl das Teilegewicht, als auch die 
SchuBzeit in der Regel als feste Parameter vorgegeben 
sind, ergibt sich bei der Profilerstellung das Problem is 
innerhalb der vorgeschriebenen SchuBzeit auch das ent- 
sprechende Teilegewicht zu erreichen. Es wird daher im 
Allgemeinen notwendig sein, daB erstellte Profil solange 
zu verandern, bis die festgelegten Werte erreicht sind. 
Dies ist im Korrekturmodus durch einfaches Verschie- 20 
ben der Eckpunkte moglich. Naturlich kann man die 
Losung dieses Problems auch dem Rechner uberlassen. 
Das Mengenprofil wird dann lediglich qualitativ vorge- 
geben. Der Rechner ubernimmt die Aufgabe das einge- 
gebene Profil maBstablich zu verzerren, so daB sowohl 25 
das Teilegewicht als auch die SchuBzeit exakt eingehal- 
ten werden. 

Samtliche Eingaben werden vom Rechner auf Fehler 
uberpriift. Alle unlogischen Eingaben, z. B. Oberschrei- 
tungen der Maschinenparameter, werden vom Rechner 30 
erkannt und nicht angenommen. AuBerdem wird der 
Bediener stets vom Rechner gefuhrt, indem er auf die 
nSchste notwendige Eingabe, oder auf fehlende Werte 
hingewiesen wird. Damit wird auch der ungeubte Bedie- 
ner in kurzer Zeit in die Lage versetzt mit dem Rechner- 35 
system zu arbeiten. 

Eine weitere wichtige Eigenschaft des Rechners ist 
seine LernfahigkeiL So ist er beispielsweise in der Lage, 
die Verstellcharakteristik der Dusen und der Pumpen 
selbstandig zu erkennen. 40 

In einem Lernmodus kann ein Kennlinienfeld aufge- 
nommen werden. Wird dieser Programmodus ausge- 
wahit, so wird automatisch bei verschiedenen Austrags- 
leistungen der gesamte Druckbereich durchgefahren. 
Der Rechner speichert die zugehorigen Lagewerte der 45 
Diisennadel und der Pumpenverstellung ab. Wird spater 
eine bestimmte Druck-/Mengenkombination aufgeru- 
fen, konnen sofort die gespeicherten Stellungen ange- 
fahren werden, so daB nur noch die kleineren Regelab- 
weichungen ausgeregelt werden mussen. Dadurch kann so 
eine sehr schnelle und schwingungsfreie Regelung er- 
reicht werden. 

Da jede DusengroBe eine andere Verstellcharakteri- 
stik hat, muB naturlich bei jedem Dusenwechsel ein neu- 
es Kennlinienfeld angelegt werden. Die alten Werte ge- 55 
hen dann aber nicht verloren, sondern werden auf einer 
Floppy abgespeichert. so daB sie auch spiiter wieder 
jederzeit zur Verfugung stehen. 

AnschlieBend alle Mdglichkeiten und Vorteile der 
druckgeregelten Diisenverstellung auf einen Blick: 60 

1. Verstellung der Austragsleistung wahrend des 
Schusses bei konstantem Druck (Mengenprofil). 

2. Indexverstellung wahrend des Schusses, oder von 
einem SchuB zum andern. 65 

3. Ober einen Mischkopf kdnnen unterschiedliche 
Austragsleistungen gefahren werden, was beson- 
ders fur Anlagen interessant sein dQrfte, bei denen 
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ein Mischkopf mehrere Formen bedient 

4. Schneller Druckaufbau bei geschlossener Duse. 
Dadurch geringes Verlustvolumen und kurze 
Druckaufbauzeiten. 

5. Verlustarmer Niederdruckkreislauf iiber den 
Mischkopf bei offenen Dusen. 

6. IConstant geregelter Druck wahrend des gesam- 
ten Produktionszeitraumes. DflsennadelverschleiB 
und Viskositatsanderungen werden automatisch 
kompensiert. Dadurch kann eine Anlage auch nach 
langerem Stillstand wieder problemlos angefahren 
werden. 
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